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鋼橋上部

　工場製作工

　　桁製作工 製作加工

規格：各種 t 580.468 580.5

鋼材費

t 44.040

鋼材費

t 22.992

鋼材費

t 36.944

鋼材費

t 75.510

鋼材費

t 74.340

鋼材費

t 108.456

鋼材費

t 136.762

鋼材費

t 3.168

鋼材費

t 0.202

鋼材費

t 3.474

鋼材費

t 31.976

鋼材費

t 16.460

鋼材費

t 25.976

鋼材費

t 0.168

製作直接労務費

式 1

副資材費

t 580.468

間接労務費

式 1

ﾎﾞﾙﾄ・ﾅｯﾄ

規格：H.T.B 組 28,896 28,896

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 32

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 4,352

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 7,904

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 416

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 2,352

材質：SM490YB　25＜ｔ≦30

材質：SS400　ｔ≦25

材質：H型鋼(SM400A)

規格：900×300×16

材質：一般構造用丸鋼(SS400)

規格：φ16

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×65

材質：SM520C-H　50＜ｔ≦60

材質：SM520C-H　45＜ｔ≦50

材質：SM490YB　35＜ｔ≦40

材質：SM490YB　30＜ｔ≦35

材質：SM490YA　ｔ≦25

材質：SM490C　60＜ｔ≦70

材質：SM490B　38＜ｔ≦40

材質：SM490YB　ｔ≦25

材質：SM400A　25＜ｔ≦30

材質：SM400A　ｔ≦25

規格：M22×70

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×75

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×80

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×85

備　　　　　考

設 計 計 上 数 量 表

工事区分 工　種 規　格 数　量　区　分 単位 数　量 計上数量
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備　　　　　考

設 計 計 上 数 量 表

工事区分 工　種 規　格 数　量　区　分 単位 数　量 計上数量

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 3,968

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 736

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 3,904

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 384

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 1,824

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 1,200

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 800

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 640

高力ﾎﾞﾙﾄ

組 384

ﾎﾞﾙﾄ・ﾅｯﾄ

規格：普通ボルト 組 3,226 3,226

ボルト

組 224

ボルト

組 334

ボルト

組 1,884

ボルト

組 784

　　検査路製作工 製作加工

（上部工検査路） 規格：各種 t 15.579 15.6

上部検査路

基 1 13.311t

鋼材費

（支持材） t 2.268

製作直接労務費

t 2.268

副資材費

t 2.268

間接労務費

式 1

製作加工

（下部工検査路） 規格：アルミ合金製 t 4.270 4.3

下部検査路

基 1 821.0kg

下部検査路

基 1 933.9kg

下部検査路

基 1 855.1kg

下部検査路

基 1 881.8kg

下部検査路

基 1 778.5kg

材料：STUD（NUT含む）

規格：M22×38+200

材料：STUD

規格：M22×150

材料：STUD（NUT含む）

規格：M22×35+100

材料：SS400

規格：M16×50

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×125

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×130

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×110

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×115

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×120

P6橋脚

アルミ合金製，付属物込み

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×100

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×105

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

材料：ﾄﾙｼｱ S10T

規格：M22×95

規格：M22×135

材質：SM400A　ｔ≦25

アルミ合金製，付属物込み

P5橋脚

アルミ合金製，付属物込み

P3橋脚

アルミ合金製，付属物込み

P4橋脚

アルミ合金製，付属物込み

A2橋台

アルミ合金製，付属物込み
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備　　　　　考

設 計 計 上 数 量 表

工事区分 工　種 規　格 数　量　区　分 単位 数　量 計上数量

　　鋼製伸縮継手製作工 製作加工

規格：普通型，伸縮量160mm 基 2 2

（1基当り） 伸縮装置

m 7.35

アップスタンド

個 2

除雪誘導版

枚 58

　　排水装置製作工 製作加工

規格：各種 t 0.856 0.9

鋼材費

t 0.034

鋼材費

t 0.790

鋼材費

t 0.032

副資材費

t 0.856

ﾎﾞﾙﾄ・ﾅｯﾄ

規格：普通ボルト 組 588 588

ボルト

組 188

ボルト

組 168

ボルト

組 60

ボルト

組 168

ボルト

組 4

　　PC床板製作工 PC床板

規格：ﾌﾟﾚｷｬｽﾄPC床板 枚 139 139

　　鋳造費 大型ｺﾞﾑ支承 P2橋脚

規格：固定ゴム支承，反力2100KN 基 2 2

P3，P4，P5橋脚

規格：固定ゴム支承，反力5500KN 基 6 6

P6橋脚

規格：固定ゴム支承，反力5400KN 基 2 2

A2橋台

規格：可動ゴム支承，反力2100KN 基 2 2

排水溝

排水溝規格：225×210　ｈ=50㎜ m 551.350 551.4

225×210　ｈ=50㎜ m 269.650

225×210　ｈ=50㎜ m 269.650

225×210　ｈ=50㎜ m 6.025

225×210　ｈ=50㎜ m 6.025

規格：65×65×6.0

普通型，伸縮量160mm

SS400相当

材質：SM400A　ｔ≦25

材料：SS400

規格：M16×40

材料：SS400

規格：M16×45

規格：ﾀｲﾌﾟA

材質：平鋼(SS400)

規格：100×6.0

材質：等辺山形鋼(SS400)

規格：ﾀｲﾌﾟA1

規格：ﾀｲﾌﾟB

規格：ﾀｲﾌﾟB1

材料：アンカーボルト（SS400）

規格：M16×125

材料：SS400

規格：M16×50

材料：Ｕボルト（SS400）

規格：25Ｃ
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備　　　　　考

設 計 計 上 数 量 表

工事区分 工　種 規　格 数　量　区　分 単位 数　量 計上数量

　　工場塗装工 工場塗装

（外面一般部） 塗装種別：C-5塗装 m2 5,282.2 5,280

（m2当り） 塗装前処理(2次素地調整)

m2 1

工場塗装(防食下地)

m2 1

工場塗装(ﾐｽﾄｺｰﾄ)

m2 1

工場塗装(下塗り)

m2 1

工場塗装(中塗り)

m2 1

工場塗装(上塗り)

m2 1

工場塗装

（外面添接部） 塗装種別：F-11塗装 m2 509.0 510

（m2当り） 塗装前処理(2次素地調整)

m2 1

工場塗装(防食下地)

m2 1

工場塗装

（摩擦接合面） 塗装種別：無機ｼﾞﾝｸﾘｯﾁﾍﾟｲﾝﾄ m2 1,047.0 1,050

（m2当り） 塗装前処理(2次素地調整)

m2 1

工場塗装(防食下地)

m2 1

工場塗装

（コンクリート接合面） 塗装種別：無機ｼﾞﾝｸﾘｯﾁﾍﾟｲﾝﾄ m2 617.4 620

（m2当り） 塗装前処理(2次素地調整)

m2 1

工場塗装(防食下地)

m2 1

メッキ

種別：溶融亜鉛めっき，HDZ55 t 1.074 1.1

鋼橋上部

　床板工

　　PC床板工 現場取卸 クレーン規格：50t吊

t 1,806.0 1,806

　仮設工

　　床版置場整備 敷き鉄板

22×1524×6096，9.29m2/枚 m2 594.6 595

敷き鉄板設置・撤去

m2 594.6

敷き鉄板賃料

枚 64

架設架台

H型鋼，300型， 100kg/m t 38.40 38.4

（t当り） 受桁設置

t 1

山留材賃料

t 16.00m/本

規格：12.993m2/枚

種別：ﾌﾞﾗｽﾄ処理

種別：無機ｼﾞﾝｸﾘｯﾁﾍﾟｲﾝﾄ

種別：ふっ素樹脂 淡彩

平均寸法：7860×1653

139枚

設置のみ

64本

種別：ﾌﾞﾗｽﾄ処理

種別：無機ｼﾞﾝｸﾘｯﾁﾍﾟｲﾝﾄ

種別：ｴﾎﾟｷｼ樹脂

前処理：原板ﾌﾞﾗｽﾄ･無機ｼﾞﾝｸﾘｯｼﾞﾌﾟﾗｲﾏｰ

前処理：原板ﾌﾞﾗｽﾄ･無機ｼﾞﾝｸﾘｯｼﾞﾌﾟﾗｲﾏｰ

種別：ｴﾎﾟｷｼ樹脂

種別：ﾌﾞﾗｽﾄ処理

種別：無機ｼﾞﾝｸﾘｯﾁﾍﾟｲﾝﾄ

前処理：原板ﾌﾞﾗｽﾄ･無機ｼﾞﾝｸﾘｯｼﾞﾌﾟﾗｲﾏｰ

種別：ﾌﾞﾗｽﾄ処理

種別：無機ｼﾞﾝｸﾘｯﾁﾍﾟｲﾝﾄ

前処理：原板ﾌﾞﾗｽﾄ･無機ｼﾞﾝｸﾘｯｼﾞﾌﾟﾗｲﾏｰ

種別：ふっ素樹脂 淡彩
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備　　　　　考

設 計 計 上 数 量 表

工事区分 工　種 規　格 数　量　区　分 単位 数　量 計上数量

架設架台

300×300×600，緩衝材有り 個 276 276

架台設置

個 276

架台材料

個 276

緩衝材

個 556

　　交通管理工 交通誘導警備員

式 1 1

共通仮設

　共通仮設費

　　運搬費 仮設材運搬費

t 141.1 141

　　技術管理費 地質調査費

平板載荷試験 箇所 1 1

100×100×30

300×300×600
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2.9 　その他数量総括表

単位 数　量 規     格

P2 個 2

P3 個 2

P4 個 2

P5 個 2

P6 個 2

A2 個 2

P2 m 7.350

A2 m 7.350

延長 m 551.350

敷モルタル m3 3.796

上部工検査路 検査路重量 kg 13311.3 アルミ製

P3 kg 821.0 アルミ製

P4 kg 933.9 　〃

P5 kg 855.1 　〃

P6 kg 881.8 　〃

A2 kg 778.5 　〃

合計 kg 4270.3 　〃

延長

検査路重量下部工検査路

鋼製排水溝排水装置

項    目

支承

伸縮装置
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第4章 工数算定要素の計算
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4.1　部材数等の計算

材片数とは，組立用に切断された鋼板，形鋼のピース数とし，購入部品は含めない．
購入部品とは，高力ボルト，普通ボルト，スタッドボルト，スタッドジベル，支承，排水桝，グレーチング等とする．
大型材片と小型材片の区別は，基本的に下表のとおりとする．

大　型　材　片　鋼床版のデッキプレート
　主桁のフランジおよび腹板
　横桁のフランジおよび腹板
　ブラケット等上記外部材の材片
　大型材片に付く縦リブ，横リブ，補剛材，
　ダイヤフラム，スプライスプレート，仕口，

小　型　材　片　ソールプレート
　落橋防止構造
　架設用補強材（本体に残る材片のみ）
　その他

注）排水装置，足場用吊金具，及びスラブアンカーの材片数は集計しない．
ただし，質量は小型材片質量に加えて集計する．

材片質量とは，大型材片，小型材片のそれぞれで計上した材片の質量の合計とする．

材片数，材片質量の計算結果については，「第2章 鋼材質量計算」を参照のこと．
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(1)　部材数の計算

部材数とは，工場で組み立てる部材の数とする．
また，部材とは，架設時に組み立てる継手（ボルト継手・溶接継手）間の工場組立単位とする．
ただし，地組立（工場・現場）を行う場合には，地組立時に組み立てる継手（ボルト継手・溶接継手）間の工場組立単位とする．

部材数
主桁 2列 x 27 ブロック 54 個
横桁 34 個
ブラケット 4 個

計 92 個

 (2)　加工鋼質量の計算

加工鋼質量とは，購入部品を除いた鋼材の質量とする．加工鋼質量は，大型材片質量と小型材片質量の合計となる．
加工鋼質量の計算結果については，「第2章　鋼材質量計算」を参照のこと．

(3)　溶接延長

 3.1 大型材片Ｔ継手溶接延長

大型材片Ｔ継手溶接とは，大型材片どうしのＴ継手溶接とする．
また，大型材片Ｔ継手溶接延長は実長を集計する．なお，溶接延長は小数第１位を四捨五入し整数とする（単位 m）．
溶接延長計算結果については，「3.2 溶接延長計算」を参照のこと．

(4)　構造要素

支間長(CL上) P2-P3 48375
P3-P4 60000
P4-P5 60000
P5-P6 60000
P6-A2 48300
平均支間長 55335
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7.3 排水装置

排水装置

1) 鋼製排水溝

延長計 225x210   h=50 551.350 m

標準部A 38.487 ＋ 67.478 ＋ 58.795

＋ 58.795 ＋ 46.095 ＝ 269.650 m

標準部A1 38.487 ＋ 67.478 ＋ 58.795

＋ 58.795 ＋ 46.095 ＝ 269.650 m

流末部B 1.205 1.205 1.205

1.205 1.205 ＝ 6.025 m

流末部B1 1.205 1.205 1.205

1.205 1.205 ＝ 6.025 m

距離 厚さ 幅

敷きモルタル 551.350 x 0.030 x 0.2295 3.796 m3
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7.4 上部工検査路
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7.5 下部工検査路
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